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NC-programma voor bewerking aan de buitenzijde van een
conische passpie.

o Het nulpunt moet zich in het X/Y-vlak in het middelpunt
en op de Z-as aan de bovenkant van de bewerking
bevinden.

Beschrijving

Met dit NC-programma zorgt de besturing voor een regelmatige
passpie. De bewerking voert de besturing met een schachtfrees

in hoogtelijnen uit. Het aantal hoogtelijnen wordt in een parameter
vastgelegd. Hiermee kunt u de kwaliteit van het oppervilak en de
bewerkingstijd beinvioeden.

Aan het begin van het programma definieert u het gereedschap en
alle voor de bewerking benodigde parameters. Vervolgens voert de
besturing enkele berekeningen uit.

Vervolgens is voor de bewerking een cyclus 25 gedefinieerd,
waarmee de besturing de berekende hoogtelijn bewerkt. Na

de bewerking berekent de besturing de volgende diepte en de
contourwijziging. Het bewerken en de berekeningen worden
vervolgens herhaald door de besturing, totdat het gedefinieerde
aantal hoogtelijnen is vervaardigd.

Als laatste programmastap zet de besturing het gereedschap vrij en
beéindigt het programma.

Na het programma-einde is in een subprogramma de contour van
de passpie met Q-parameters geprogrammeerd.

Parameter Naam Betekenis

Q10 AFRONDINGSDIAMETER BOVEN Breedte van de passpie aan de bovenkant

Q20 AFRONDINGSDIAMETER ONDER Breedte van de passpie aan de onderkant

Q40 DIEPTE Diepte van de bewerking

Q50 LENGTE VAN DE RECHTEN Lengte I, van de passpie

Q30 VERDELING Aantal hoogtelijnen waarin de besturing de
bewerking opdeelt

Q70 AANZET DIEPTEVERPLAATSING Verplaatsingssnelheid van het gereedschap op
de Z-as

Q71 AANZET FREZEN Verplaatsingssnelheid van het gereedschap
tijdens de bewerking

Q72 MAX. DIEPTE-INSTELLING Maximale diepteverplaatsing op de Z-as
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MaRe in mm / Dimensions in mm

Montage-ZZ / Assembly Drawing
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